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Plevi veidojosa galvanizacijas sistéma ZINGA ir vienkomponenta parklajums, kas sausa pléve satur 96% cinka un
nodro$ina melno metalu katodisko aizsardzibu. Produktu var izmantot ka unikalu sistému, kas kalpo par karstas
cinkoSanas vai metalizacijas alternativa. Tas ir pielietojams ar ka grunt&jums divslanu uzklasanas shéma (aktiva +
pasiva aizsardziba), vai arT ka atjaunojosa sistéma karstam cinkojumam, metalizacijai vai zinganiz&tam (ieprieks ar
ZINGA apstradatam) virsmam. ZINGA uzklasanu veic ar otu, rulli vai krasas izsmidzinataja palidzibu uz tiras un
raupjas virsmas, ZINGA pielieto dazados apkartgjas vides apstaklos.

ZINGA ir pieejama arT acrosola veida — Zingaspray.

TEHNISKA INFORMACIJA

PRODUKTA SASTAVS
Sastavs - Cinka pulveris
- Aromatiskie ogliidenrazi
- Saistviela
Blivums 2,67 kg/dm? (+0,06 kg/dm?)
Sausais atlikums - 80% masas (£2%)
- 58% apjoma (£2%) saskana ar ASTM D2697
Skidinataja veids Zingasolv
Uzliesmos$anas temperatiira >40°C-60°C

GOS 474 ¢/l (EPA metode 24) (=178 g/kg) m&rfjumus veica SMI, Inc.
SAUSAPLEVE

Krasa Peléka (krasa mainas atkariba no apkart€jas vides apstakliem)

Spidums Matéts

Cinka saturs

96% (£1%) masas, ar tiribas pakapi 99,995%.

ZINGA nodrosina pilnu katodisko aizsardzibu un atbilst standartam ISO 3549
attieciba uz ta sastava eso$o cinka tiribu un standartam ASTM A780 attieciba uz ta
izmantoSanu ka remonta parklajumu karsti cinkotam virsmam.

Specifiskas Tpasibas

- Atmosf€ras temperatiiras izturiba sausai plévei:
» Minimala: -40°C
» Maksimala: 120°C ar pika svarstibam lidz 150°C
- pH noturiba iegremdgjot: no 5,5 pH lidz 9,5 pH.
- pH noturiba atmosferas apstaklu iedarbibas rezultata: no 3,5 pH lidz 12,5 pH.
- Lieliska noturiba pret UV staru iedarbibu

Toksiskums Sausa ZINGA produktakartanavtoksiska. Tairtestétasaskanaar
standartu AS/NSZ4020.
IEPAKOJUMS
1/4 kg Pieejams ka paraugs (péc pieprasijuma)
1 kg Pieejams, iepakots nedalamas kastés pa 12 x 1 kg
2 kg Pieejams, iepakots nedalamas kastes pa 6 x 2 kg
5kg Pieejams
10 kg Pieejams
25 kg Pieejams
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UZGLABASANA
Uzglabasanas laiks Neierobezots. Ilgstosas uzglabasanas laika ir ieteicams vismaz reizi 3 gados krasu
samaisit automatiskaja krasu mikserT.
Uzglabasanas nosacTjumi Uzglabat vésa un sausa vieta, temperatirano 5 ° C lidz + 25 ° C.
Deriguma termin$ péc atvérSanas | Ja péc izmantoSanas iepakojums tiek pareizi aizveérts, ZINGA var turpinat lietot.

IZMANTOSANAS NOSACIJUMI

VIRSMAS SAGATAVOSANA

AttiriSana - Metala virsma jaattauko; vélams — izmantojot tvaika tiriSanas iekartu ar 140 baru
spiedienu pie 80°C. p&c tam virsma jatira ar striklosanu Iidz tiribas pakapei SA 2,5
atbilstosi standarta ISO 8501-1:2007 prasibam vai lidz tiribas pakapei, kas ir aprakstita
standartos SSPC-SP10 un NACE nr. 2.

Virsmai jabit attiritai no rusas, taukiem, ellas, krasas, saliem, netirumiem, plavas un
citiem piesarnojumiem. P&c tam, kad ir pabeigts striikloSanas process, virsma jaattira no
putekliem, izmantojot tiru saspiestu gaisu saskana ar standarta ISO 8502-3 prasibam
(maks. pielaujama pakape 2), vai arT, ja tika veikta mitra striklosana, virsma jaizzave ar
tiru saspiestu gaisu.

- Cits panémiens tiras virsmas iegianai — augstspiediena @idens striikloSana lidz tiribas

pakapei SSPC-SP-WJ2. Sis attiri¥anas veids virsmai nepieskir raupjumu.

- Sada tiriguma pakape ir nepiecie$ama ari tad, ja ZINGA tiek uzklata uz karsti cinkotas vai
metaliz&tas virsmas, ka arf ja to klaj pa virsu esosai ZINGA kartai, kurai ir atSkiriga
raupjuma pakape (skat. talak teksta).

- Uz nelieliem laukumiem vai nekritiskos apkartgjas vides apstaklos ZINGA var tikt
uzklata uz virsmas, kas ir manuali sagatavota 1idz St 2 pakapei saskana ar standarta ISO
8501-1 prasibam.

Virsmas raupjums -Ir ieteicams uzklat ZINGA uz metala virsmas ar raupjuma pakapi vid&ji G atbilstosi ISO
8503-1:2012 standarta prasibam.

- Pirms sakt striikloSanu, parliecinieties, ka virsma ir attaukota.

- Sada raupjuma pakape nav nepiecie$ama, ja ZINGA tiek uzklata uz karsti cinkotas vai
metalizetas virsmas, ka arf ja to klaj pa virsu esosai ZINGA kartai. Vecam karsti cinkotam
virsmam ir atbilstosa raupjuma pakape, jaunam karsti cinkotam virsmam javeic viegla

Maksimalaisuzklasanai Uzklajiet ZINGA uz sagatavotas metdla pamatvirsmas pec iesp&jas atrak pirms uz
paredzétais laiks parklasanai paredzetas virsmas nonaks netirumi vai saksies korozijas process. Pretéja
gadijuma virsma ir jatira atkal, ka aprakstits ieprieks.

Liidzu, konsultejieties ar Zingametall tirdzniecibas parstavi.
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PRASIBAS PRET APKARTEJAS VIDES APSTAKLIEM UZKLASANAS PROCESA LAIKA

Apkartgjas vides temperatiira

- Minimala-15°C
- Maksimala 50°C

Relativais gaisa mitrums

- Maksimalais 95%
- Neveikt uzklasanu uz mitras vai slapjas virsmas

Virsmas temperatiira

- Minimali 3°C virs rasas punkta
- Nav redzamu tidens vai ledus klatbiitnes pazimju
- Maksimali 60°C

Produkta temperatiira

Uzklasanas laika ZINGA temperatiirai jabiit starp 5 un 25 ° C. Produkta zemaka
vai augstaka temperatiira, ziistot, ietekmes pléves vienmeribu.

UZKLASANAS NORADIJUMI/NOSACIJUMI

VISPARIGA INFORMACIJA

Uzklasanas panémieni

ZINGA var klat uz tiras virsmas ar otas un rulla palidzibu, vai ari izmantojot
standarta smidzinaSanas pistoli vai bezgaisa izsmidzinasanu.

Joslu krasoana Izmantojot otu vienmér veikt §adu apstradi stliriem, asam malam, skriivém
un uzgriezniem pirms tiks klata vienmériga produkta karta.

MaisiSana ZINGA obligati ruipigi jaizmaisa ar mehanisku riku palidzibu lai panaktu
Skidruma homogeniskumu pirms ta uzklasanas. Vélakais, ik péc 20 mintGtém ir
nepiecieSama atkartota izmaisiSana.

TiriSana Pirms un péc izsmidzinaSanas aprikojuma izmantoSanas tas jaizskalo ar svaigu

Zingasolv. Otas un rullisi arT jaizskalo ar Zingasolv. Lakbenzina izmantoS$ana ir
aizliegta.

UZKLASANA AR OTU UN RULLI

Atskaidisana Optimalai izmantoSanai — atSkaidiet ZINGA lidz 5%, skat. atSkaidis. parametru tab.

Pirma karta Pirmo produkta kartu nedrikst uzklat ar rulli. Uzklasana javeic tikai ar otu, lai
aizpildit tukSumus raupja virsma un samitrinat to.

Otas vai rullisa veids Ieteicams izmantot riipniecisko apalo otu

Isu saru rullis (mohéra)

UZKLASANA AR STANDARTA SMIDZINASANAS PISTOLI

AtSkaidiSana Ar Zingasolv-1idz 15% (skat. atSk. parametru tab.) atkariba no sprauslas uzgala izméra.Lielaka
atsk. pakape tada paSa izméra sprauslai nodrosinas vienmerigaku virsmas parklajumu.
Spiediens sprausla No 2 1idz 4 bariem

Sprauslas uzgala atvérums

No 1,8 [idz 2,2 mm

Ipasas prasibas
izsmidzinasanas aprikojumam

- Lai efektivi veikt ZINGA izsmidzinasanu, ir ieteicams iznemt no pistoles visus filtrus, lai
noverst iesp&jamo aizserésanu.
- Smidzinasanas pistolei jabit aprikotai ar spécigam adatas tipa atsperém
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UZKLASANA AR BEZGAISA IZSMIDZINASANU

AtskaidiSana Ar Zingasolv-1idz 7% (skat. atSkaidiSanas parametru tabulu) atkariba no sprauslas uzgala izméra. Lielaka
atskaidiSanas pakape tada paSa izmera sprauslai nodrosinas vienmérigaku virsmas gala parklajumu.

Spiediens sprausla + 150 bari

Sprauslas uzgala atvérums 0.017 - 0.031 collas

ATSKAIDISANAS PARAMETRU TABULA

Ota vai rullis Standarta smidzinatajs Bezgaisa smidzinatajs

5% 15% 7%
1 kg 0.05kg/0.06 L Zingasolv 0.15kg/0.17 L Zingasolv 0.07kg/0.08 L Zingasolv
2 kg 0.10kg/0.12 L Zingasolv 0.30kg/0.35 L Zingasolv 0.14kg/0.16 L Zingasolv
Skg 0.25kg/0.30 L Zingasolv 0.75kg/0.90L Zingasolv 0.35kg/0.40 L Zingasolv
10 kg 0.50kg/0.60 L Zingasolv 1.5kg/1.70 L Zingasolv 0.70kg/0.80 L Zingasolv
25 kg 1.25kg/1.50 L Zingasolv 3.75kg/4.30 L Zingasolv 1.75kg/2 L Zingasolv

CITA INFORMACIJA

SEGTSPEJA UN PATERINS

- Biezumam 60 um DFT: 3,62 m?/kg vai 9,67 m?/L
- Biezumam 120 pum DFT: 1,81 m?/kg vai 4,83 m?/L

- Biezumam 60 pm DFT: 0,28 kg/m? vai 0,10 L/m?
- Biezumam 120 um DFT: 0,55 kg/m? vai 0,21 L/m?

Raditaji ir atkarigi no virsmas raupjuma pakapes un izvelétas uzklasanas metodes.

Teorétiska segtspéja

Teorétiskais paterins

Praktiska segtsp&ja un
praktiskais paterins

VY

ZUSANAS PROCESS UN ATKARTOTA PARKLASANA

Ziisanas process ZINGA 7ist $kidinataja iztvaikoSanas rezultata. Ziianas procesu ietekmé kop&jais mitras
pléves biezums, apkartgjas vides gaiss (mitrums un temperatiira) un metala virsmu
temperaturas.

Zusanas laiks Biezumam 60 um DFT pie 20°C labi védinama vidg:

» Nelip putekli: 15-20 miniites

» Nelip pieskaroties: 30-45 miniites
» Var parvietot: 90 mintites

» Pilniba sacieté: 24 stundas

Uzkla$ana ar otu: 1 stunda péc tam, kad virsma nelip pieskaroties

Uzklasana ar izsmidzinasanas pistoli: 30 min. péc tam, kad virsma nelip pieskaroties
Maksimalais perioda garums, péc kura ir atlauts veikt atkartotu produkta uzklasanu, ir
atkarigs no apkart&jas vides apstakliem. Ja veidojas cinka sali, tad tie jalikvide pirms darbs
tiks turpinats. Otro kartu ir ieteicams uzklat taja pasa diena.

Atkartota parklasana ar
ZINGA
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Atkartota saSkidrinasana Katrs jaunais ZINGA produkta slanis saskidrina ieprieks uzklato ZINGA slani ta, lai abi slani veidotu
) vienu homogeénu parklajuma kartu.

Lidz ar to Zinganiz&tas konstrukcijas var atkartoti parklat ar ZINGA péc tam, kad cinka karta ir
kluvusi planaka dé] katodiskas aizsardzibas.

Lai pareizi veiktu virsmas sagatavosanu iepriek§ Zinganizétam virsmam, lfidzam sazinaties ar
Zingametall tirdzniecibas parstavi vai arT skatiet dokumenta “ZINGA uz (vecam) karsti cinkotam
virsmam” sniegto informaciju

Parklasana ar sadeﬁgﬁm ZINGA produkta kartu var parklat ar plasu saderigu krasu klastu. Tomér tapat ka visas ar cinku
bagatinatas sistémas, ZINGA ir jutiga pret skidinataju iedarbibu.

Lai izvairitos no burbulu, siku porainu caurumu un citu defektu veidosanas (kas negativi ietekmées
ZINGA Kkartas ekspluatacijas pasibas), ir ieteicams uzklat virskartas slani “mist coat”
uzklasanas tehnika.

No sakuma tiek uzklata plana nepartraukta karta, kas lauj gaisa burbuliem viegli izk]ut cauri plévei.
Plana uzsmidzinama karta arT nodrosinas aizsargbarjeru pret virskartas parklajuma esosajiem
agresivajiem Skidinatajiem.

krasam

- Uzklasana — ne atrak ka péc 4 stundam (pie 20°C) p&c tam, kad ZINGA karta nelip pieskaroties.
-No 15 Ilidz 30 um DFT (nepartraukts

slanis).
- Standarta atSkaidiSana saskana ar virskartas parklajumam izmantojama produkta tehniskaja datu
lapa sniegtajam noradém.

Pilna slana uzklasana:

- Uzklasana — ne atrak ka péc 2 stundam péc tam, kad “mist coat” nelip pieskaroties.
- Noraditais slana biezums minus no 15 lidz 30 pum DFT (“mist coat”)

- Standarta atSkaidiSana saskana ar tehniskaja datu lapa sniegtajam noradém.

Lai izvairitos no dazadam ar virskartas slanu uzklasanu saistitam problémam mes iesakam izmantot
gruntskrasas. Zingametall piedava divus saderigus gruntskrasas, kuri ir testéti saskana ar ISO
12944: Zingalufer (PU) un Zingaceram HS (EP).

KARTAS BIEZUMA PARAMETRI UN MERTJUMI

Mitras pléves biezums - leteicams — saskana ar standarta ISO 2808 prasibam.

- ZINGA mitras pléves biezums jamera ar krasas kartas méritaju-kemmi.

- Atkariba no atSkaidiSanas pakapes ZINGA sausas pléves biezums (DFT) var tikt
aprékinats, izmantojot mitras pléves biezuma (WFT) mérijumus:

DFT = WFT * (sbv/100)

- Ja ZINGA kartas WFT ir nomerits; janem véra, ka ieprieksgjas ZINGA kartas
atkartoti saSkidrinasies un lidz ar to WFT tiek mérits visai sistémai.

Sausas pléves biezums - Ieteicams — saskana ar standarta ISO 2808 prasibam.

- ZINGA kartas DFT jaméra, izmantojot magnétiskas indukcijas méritaju.

- Uzklajot ZINGA divas kartas ir ieteicams veikt uzklasanu tada veida, lai pirma
karta biitu biezaka neka otra.

Merfjumu skaits Ieteicams — saskana ar standarta ISO 19840 prasibam.

Koriggjosas vertibas - Saskana ar standartu ISO 19840 virsmas profils tiek definéts ka “vidgjais”. Lidz
ar to jaizmanto Korigéjosa vertiba 25 pm.

- Koriggjosa veértiba jaatrékina no atseviska nolasita radijuma, lai iegit
individualo sausas pléves biezumu mikrometros.
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Pielaujamas novirzes no
merjumiem

Ieteicams — saskana ar standarta ISO 19840 prasibam.

- Vid&jam aritmétiskajam no visiem individualiem sauso plévju biezumiem jabiit vienadam
vai lielakam par nominalais sausas pléves biezumu (NDFT).

- Visiem atseviskiem sauso plévju biezumiem jabiit vienadiem vai lielakiem par 80% no
NDET vértibas.

- Atsevisko sauso plévju biezumi, kuru vertibas atrodas diapazona no 80% no NDFT un
NDET vértibu, ir piepemami pie nosacijuma, ka §o mérfjjumu skaits ir mazaks par 20% no
kopgja veikto individualo mérijjumu skaita.

- Visiem individualiem sausas pléves biezumiem jabuit mazakiem par vai vienadiem ar
maksimalo sausas pléves biezumu.

IETEICAMAS SISTEMAS

Zinga sistémas

- ZINGA tiek izmantota ka autonoma sist€ma, kas tiek uzklata maksimums divas kartas, lai
panaktu maksimalo DFT Iidz 180 pm.

- ZINGA nevajadzetu uzklat virs DFT 200 pm.

- Sis sistémas izmanto3ana ir [oti ieteicama d€] tas vienkarsa atjauno$anas procesa. Laika
gaita produkta karta klaist planaka, jo ZINGA lénam noardas katodiskas aizsardzibas
procesa. Jauno ZINGA kartu var uzklat uzreiz péc tam, kad apstradajama virsma tika
pienacigi sagatavota. Jaunais produkta slanis atkartoti saskidrinas un atjaunos ieprieks
ieklato ZINGA produkta slani. ZINGA svaigi klajama produkta slana DFT ir atkariga no
ieprieks ieklata ZINGA slana DFT atlikuma.

- Unikalas ZINGA sistémas ir testétas saskana ar:

e ZINGA 2 x 60 um DFT:
» NORSOK M-501 sist. 7, sist. 1
» ISO 12944-6: C4-Augsta (High), C5M/I-Vidgja (Medium)

e ZINGA 2 x 90 um DFT:
» ISO 12944-6: C5M/I-Augsta (High)

Divslanu (dupleksa) sistéma

- Divslanu (dupleksa) sisttma ZINGA jaklaj viena vieniga klajuma, ieteicams veikt to ar
izsmidzinasanas panémienu, lai iegiit DFT 60 ar maksimalo DFT 100 um.

- Vairakas divslanu (dupleksa) sistémas tika testetas atbilstosi standarta ISO12944
prasibam. Lai iegiit plasaku informaciju, ltidzam sazinaties ar Zingametall tirdzniecibas
parstavi vai apmeklét Zingametall timekla vietni (www.zinga.eu).

Lai iegiitu precizakus un detaliz&takus ieteikumus attieciba uz ZINGA lietosanu, lidzu, sazinieties ar Zingametall
tirdzniecibas parstavi. Sikaka informacija par veselibas un drosibas apdraudéjumiem un piesardzibas pasakumiem
lietoSanas laika ir pieejama ZINGA drosibas datu lapa.

Saja datu lapa esoSai informacijai ir tikai orient&joss raksturs un tiek sniegta pamatojoties uz misu riciba eso¥as informacijas, kas balstas uz misu
pieredzi un testéSanu. M&s nevaram kontrolét produkta apstrades, glabasanas, izmantoSanas vai utilizacijas apstaklus vai panémienus un 1 iemesla d&]
més neuznemamies par to atbildibu. So un citu iemeslu d&] mes neesam atbildigi par zaud&umiem, bojajumiem vai izmaksam, kas tika izraisiti vai kas
jebkada veida ir saistiti ar produkta apstradi, uzglabasanu, izmanto$anu vai utilizaciju. Jebkuras pretenzijas par trikumiem ir jasniedz 15 dienu laika
péc predu sanemsanas, noradot attiecigo partijas numuru. Més paturam tiesibas veikt izmainas formuld, ja mainas izejvielu Tpasibas. ST datu lapa

aizvieto visus iepriek$€jos paraugus.




